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Se poate observa din cele doua poze faptul ca una dintre fetele materialului prezinta
0 decolorare vizibila comparativ cu cealaltd fatd. Acest lucru se datoreaza cel mai
probabil faptului ca partea decolorata a fost partea expusa la lumina si factori de mediu

Tehnicile utilizate sunt: Scanare Calorimetrica Diferentiala (DSC), Microscopia
electronica de scanare (SEM), microscopie optica, identificare fibre si determinare
compozitie fibroasa cu diferiti reactivi specifici, analize fizico-mecanice realizate pe
fire, si pe tesatura.

Pentru analiza DSC s-au utilizat creuzeti de alumiuniu. Ca element de referinta s-a
folosit indiu. Programul de temperatura este urmatorul:

. 35°C: mentinere 1 min
. 35°C - 500°C: crestere cu 10°C/min
. 500°C: mentinere 1 min

Parametrii fizico-mecanici urmariti in cazul analizei firelor de material textile au fost:
Densitatea de lungime: reprezintd masa unitatii de lungime a unui fir.

Torsiunea : reprezintd numarul de rotatii in jurul axei firului raportat la lungimea
nominala dintre cleme inainte de detorsionare.

- Torsiune S. Produsul are o torsiune S daca, atunci cand este tinut in pozitie
verticala, spirele sau elicele formate de fibre in jurul propriei axe sunt inclinate in
aceeasi directie ca linia centrala a literei S.

- Torsiune Z. Produsul are o torsiune Z daca, atunci cand este tinut in pozitie
verticala, spirele sau elicele formate de fibre in jurul propriei axe sunt inclinate in
aceeasi directie ca segmentul oblic al literei Z.

Figura 1. Torsiunea Z si St

! https://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/7/7a/Yarn_twist_S-Left_Z-Right.svg



> Determinarea caracteristicilor fizico-mecanice ale firelor extrase din
tesatura.

Pentru aceste analize au fost utilizate standarde diferite. Cantitatea de material
necesar incadreaza acest tip de analiza in categoria analizelor distructive.

Tabel 1. Caracteristicile fizico-mecanice ale firelor extrase din tesatura

Nr.crt Denumirea incercarii Rezultate obtinute Standard
U 68,57x2 (14,58/2)
Densitate F?r mov 257,8x1 (3,88/1)
ade Fir rosu 219,5x1 (4,55/1) SR EN
1. | lungime | 1& Fir alb 158,3x1 (6,32/1) 7271:2008
(Nm) 8 Fir roz 229,4x1 (4,36/1)
Fir verde-albastrui 263,3x1 (3,80/1)
Fir bej-roze 403,6x1 (2,48/1)
Fir alb (de efect) Nu se poate realiza
Fir bej (de efect) Nu se poate realiza
U z
2. Sensul torsiunii ISO 2/ 1973
z
1050
Fir mov 266,7
Fir rosu 221,3
3 Torsiunea | t/ Fir alb 405,0 SR ENISO
' m| g Fir roz 256,0 2061:2015
Fir verde-albastrui 246,7
Fir bej-roze 233,3
Fir alb (de efect) Nu se poate realiza
Fir bej (de efect) Nu se poate realiza

*U - urzeala; B - batatura

Firele utilizate sunt tip bumbac in urzeala si tip 1ana in batatura. In urzeala firul este
Nm/2, iar in batatura este Nm/1.

in directia bataturii au fost identificate 8 tipuri de fire. La firele de efect nu a putut fi
determinata finetea si nici torsiunea. Utilizarea unui numar variat de fire de batatura a
asigurat posibilitatea realizarii unei contexturi variate ale tesaturii realizate.

Sensul torsiunii obtinute Tn ambele directii (urzeala si batatura) este Z.

Sensul rasucirii firului din urzeala este S.

> Determinarea compozitiei fibroase

Pentru realizarea acestei analize au fost necesare =1.5 g material. Metodele utilizate
au fost confrom standard SR 13231-95 si Regulamentul UE 1007/2011.

Denumirea probei Natura materiei prime Compozitia fibroasa

SR 13231:1995 determinata
Regulamentul UE 1007/2011
Paturica Bumbac+lana 40% bumbac+60% lana




Probele analizate sunt realizate din fibre de 1&ana si bumbac in procente diferite asa
cum este redat in tabelul de mai sus. Aceste rezultatele sunt validate de imaginile
obtinute prin cele doua tipuri de microscopie: optica si de scanare electronica

> Caracterizare prin microscopie de scanare electronica (SEM) si prin
microscopie optica

Echipamentele utilizate pentru aceasta analiza sunt SEM Quanta 200, FEI si
Microscop Olympus.
Pentru determinarea acestei analize au fost necesare =0.5 g material.

Figura 2. a) imagine SEM a fibrelor de bumbac (100 um); b) imagine SEM a fibrelor
de /ana (30 um; c) imagine microscopie optica a fibrelor de bumbac (20x); d) imagine
microscopie opticd a fibrelor de /ana (10x)

Rezultatele SEM si de microscopie optica ofera o imagine asupra caracteristicilor
vizuale ale fibrelor, putand fi observat faptul ca acestea sunt foarte degradate, probabil
datoritd conditiilor de pastrare ale materialelor textile, respectiv a expunerii la lumina
si a variatiilor ridicate de temperatura si umiditate precum si a poluantilor atmosferici.



> Analiza materialelor textile prin Calorimetrie Diferentiala de Scanare
(DSC)
Tabel 2. Parametrii termodinamici
Fir Masa proba Temperatura Temperatura pic Delta H
Tnceput
[mg] [°C] [J/9]
[°C]
Rosu 3.7 226.28 239.56 56.0299 J/g
Crem 7.4 225.24 238.09 50.5917 J/g

Tabel 3. Termograme DSC
Fir Termograma bruta

Termograma prelucrata

Rosu ' ;

Crem

Analiza DSC este foarte utila pentru determinarea cristalinitatii polimerilor. Diferentele
n parametrii DSC pot fi corelate cu materialul matricei, adica partile ne-elicoidale ale
filamentelor intermediare, materialul dintre filamente si toate celelalte componente
amorfe, morfologice.

Temperatura de descompunere depinde de greutatea moleculara, puritate,
morfologie, cristalinitatea polimerului. Cu céat polimerul este mai cristalin cu atat
temperatura de descompunere este mai mare?.

Curbele DSC prezinta trei evenimente termice majore: temperatura de tranzitie,
evaporarea apei si denaturarea fibrelors.

Temperatura de tranzitie a fibrelor de lana este dificil de determinat datorita influentei
exercitate de continutul de cistina si umiditate asupra tranzitiei termice®.

De asemenea, conform studiilor, temperatura de tranzitie situata intre =40°C si =60°C
este dificil de identificat deoarece se suprapune cu inceputul picului corespunzator
evaporarii apei care apare la aproximativ 90-100°C. Temperatura de tranzitie a fost
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asociata cu o tranzitie de ordinul doi cauzata de relaxarea segmentelor lantului in
portiunea amorfa a polimerului®?.

Dupa cum se observa din tabelul 3 si 4 ambele fibre prezinta o temperatura de
denaturare situata in jurul valorii de 239°C. in cazul firului de 1ana vopsit in rosu, nu a
fost posibila determinarea temperaturii de tranzitie si a celei specifice evaporarii apei.
n schimb, Tn cazul firului crem, Tn afara picului bine definit situat la 238°C, se observa
un pic, relativ mic dar larg, situat intre 50 — 100°C, asociat cu evaporarea apei din
material precum si un pic situat la aprox. 400°C, unde are loc descompunerea totala
(arderea) fibrelor de lana.

Datele de literatura®, demonstreaza prezenta a doua tipuri diferite de structura a
fibrelor de lana: sub 120 °C, lana consta mai ales din structura keratinei normale si
peste 130°C, fibra se va contracta in lungime si arata structura B-keratinei. Picul
asociat cu denaturarea materialului helicoidal apare la aproximativ 230°C, asociat de
unii autori cu topirea formei a a cristalitelor din 1ana%”.

Valorile caldurii de fuziune (eliberare de caldura) J/g, reprezentate de aria suprafetei
de sub picul endoterm al etapei de descompunere, sunt de 56J/g pentru firul rosu si
de 50 J/g pentru pentru firul crem.
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